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Abstract of corresponding document: EP0262535 
The dispenser for pasty substances (M), e.g. 



mustard or the like, has a dispenser housing (1), 
on the upper edge (3") of which a top (10) is 
seated which is the support of a pumping device 
(2), and in which dispenser housing (1) a piston 
(5) is provided which travels stepwise downwards 
in the direction of the housing bottom (8) and is 
penetrated by a stationary riser tube (6) which 
reaches down to the housing bottom, the upper 
end of which riser tube is in connection with a 
discharge spout (16), adjoining which there is an 
actuation surface (17) of the pumping device, 
during the return of which pumping device the 
piston is sucked downwards. To achieve a shape 
which is simple to manufacture and optimum in 
use, it is proposed that the riser tube (6), which is 
open at the bottom, is seated below the inlet 
valve (V1 ) of a pump space (1 5) which is 
elastically reduced by displacement of the 
actuation surface (17) and the piston (5) is 
seated in the initial basic position (Figure 7) with 
clearance below the top (10) in such a way that 
the volume remaining between the piston (5) and 
the upper edge (3') of the dispenser housing (1) 
corresponds approximately to the inside volume 
of the pump space (15). 
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© Spender zur portionierten Ausgabe pastoser Massen. 



© Die Erfindung betriftt einen Spender zur portio- 
nierten Ausgabe pastSser Massen (M). z.B. Senf 
Oder dergleichen, mit einem SpendergehSuse (1), 
auf dessen Oberrand (3*) eine Decke (10) aufs'rtzt, 
welche Trager einer Pumpeinrichtung (2)ist und in 
welchem SpendergehSuse (1) ein schrittweise 
abwarts in Richtung des Gehausebodens (8) wan- 
dernder Kolben (5) vorgesehen ist der von einem 
bis zum GehSuseboden reichenden, ortsfesten Stei- 
grohr (6) durchsetzt ist. dessen oberes Ende mit 
einer AusgabetOlle (16) in Verbindung stent welcher 
AusgabetQIle eine BetStigungsflache (17) der Pum- 
peinrichtung benachbart ist. bei deren ROcklauf der 
Kolben abwarts gesaugt ist und schlSgt zur Erzie- 
^lung einer herstellungstechnisch einfachen. ge- . 
^brauchsoptimalen Bauform vor, daJJ das unten offene 
IfjSteigrohr (6) urrterhalb des Eingangsventiles (V1) 
COeines durch Verlagerung der Betfitigungsflache (17) 
lOsich elastisch verkleinemden Pumpenraumes (15) 
CMSitzt und der Kolben (5) in Ausgangs-Grundstellung 
<0(Rg.7) in einem Abstand unterhalb der Decke (10) 
*>*sitzt derart dafi das zwischen Kolben (5) und Ober- 
©rand (30 des Spendergehauses (1) verbieibende 
-Volumen etwa dem Innenvolumen des Pumpenrau- 
iiimes (15) entspricht. 
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Aber auch der Kolben 5 selbst ist in die di- 
stanzbildende MaBnahme mit einbezogen, indem 
er einen iiber seine umfangsseitige Dichtkante in 
Richtung der Decke 10 vprstehenden Kragen K 
besitzt. Letzterer tritt gemSB fig. 7 partiell in 
Oberlappung zur BnsteckhOlse 12. Die zylindrische 
EinsteckhUlse 12 formt dazu einen abgesetzten 
Vorsprung aus. der in eine formentsprechende Rin- 
gausnehmung am korrespondierenden Ende des 
Kragens K eintritt so daB eine S-Fuge entsteht. 
Beide Teile konnen so in eine der Reibungshaft 
entsprechende Verbindung treten. NatOrlich ist 
auch eine Rastverbindung denkbar. Die in Figur 11 
wiedergegebene Variante bildet im deckenseitigen 
Endbereich des Kragens K einen ringformigen 
Klemmwulst 5"" aus. Letzterer ISfit sich im Wege 
der Anformung gieich mit berucksichtigen. Die In- 
nenseite ist deckensertig des Wulstes getrichtert 
und innenseitig zurOckgeschnitten, so dafl praktisch 
nur der Kamm des Klemmwulstes 5~ und die am 
anderen Ende des Kragens K angeformte Abstrei- 
flippe 5" des Kolben in fQhrende BerOhrung mit der 
Mantelwand des Steigrohres 6 treten. Durch Kreuz- 
schlrtzung des den Klemmwulst 5*~ ausbildenden 
Bereichs des Kragens K ergibt sich im Verein mit 
der dortigen Trichterung ein erleichtertes 
"AuffMdeln" des Kolben auf das Steigrohr. 

Gemafl den Figuren 2 und 5 erstreckt sich der 
Kragen K in beidseitig gleichem axialem Oberstand 
zur Kolben-FUngflache. 

Wie Rg. 5 wetter entnehmbar, ist dort das 
Steigrohr 6 nicht in die BnsteckhQIse 12. sondem 
auf diese gesteckt 

Jenseits der Decke 10 des Aufsatzes 9 liegt 
ein konzentrisch zur EinsteckhOlse 12 verlaufender 
zylindrischer Steckvorsprung 14 des Aufsatzes 9 
fur einen Balg B. Letzterer besteht aus Gummi 
oder entsprechend elastJschem bzw. flexiblem 
Kunststoff und nimmt nach Freigabe stets die aus 
den Figuren 1. 4 und 7 ersichtliche Grundstellung 
wieder ein; die Rackstellkraft ist entsprechend be- 
messen. Dieser Balg bildet insoweit das KopfstO ck 
d es Spenders. " 

Das Balginnere formt in Verein mit der Decke 
10 einen Pumpenraum 15. Gebildet ist der Steck- 
vorsprung von der Topfwandung des Aufsatzes 9. 
Das KopfstOck ist hierauf dichtend aufgeprellt An 
den den Pumpenraum bildenden, also den grOfiten 
Raumanteil umfassenden Abschnitt des Balges B 
bzw. KopfstOckes schlieflt eine Ausgabetulle 16 an. 
BezOglich der letzteren handett es sich urn eine 
rShrchenfQrmige, im Endbereich leicht flach- 
gedrQckte. nach obengerichtete Anformung des 
KopfstOckes. Der dezerttralliegenden, randnahen 
AusgabetOlle 16 benachbart liegt eine 
BetatigungsflSche 17. Diese ist zur Erhohung der 
Griffigkeit gerauht Oder gerieft und setzt sich in 
einen zum inneren Ende des Rohrchens hin abfal- 



lenden Wandungsabschnitt 18 fort. Die Dicke des- 
selben nimmt in dieser Richtung entweder kontJ- 
nuierlich ab (vergleiche Rg. 5) oder abrupt 
(vergleiche Rg. 7), so daB zwischen dieser und der 

s dortigen Ranke der AusgabetOlle 16 eine Art 
Knicksteile a entsteht Uber diese setzt sich gemaC 
Rg. 1 und 4 das Rohrchen der Ausgabetulle 16 
nach untenhin noch etwas fort. Bne zweite Knick- 
steile. bezeichnet mit b. befindet sich unterhalb der 

10 die maximale Wandungsdicke aufweisenden Zone 
der BetatigungsflSche 17 des Wandungsabschnitts 
18. Von dort setzt sich der Wandungsabschnitt 18 
in eine in Gegenrichtung starker abfallend geneigte 
FuBwand 19 fort, welche im Steckvorsprung 14 des 

15 Kopfsttikkes wurzert. Wandungsabschnitt 18 und 
FuBwand 19 wirken wie ein Kniehebel. Dessen 
eingeschlossener Winkel tragt in Grundstellung 
(Rguren 1.4) ca. 90 Grad. Unter Betatigung ver- 
groBert sich dieser Winkel kontinuierlich bis zur 

20 Strecklage. 

An der der Ausgabetulle 16 der 
Betatigungstaste 17 gegenuberliegenden, also 
auBeren Ranke bildet die AusgabetOlle 16 etwas 
unterhalb der Hone der Knicksteile a eine Knick- 

zs stelle c aus. Eine letzte Knicksteile d ist am unter- 
en Ende der FuBwand 19 berOcksichtigt und zwar 
auf HBhe des oberen Endes des Steckvorsprunges 
14. Alle Knickstellen zusammen bringen ein 
Gelenkvieleck, welches unter Belastung der 

30 BetatigungsflSche 17 die beispielsweise aus figur 
2 ersichtliche FaJtstellung bringt die zu einem 
leichten radialen Auswartsschwenken der Ausga- 
betOlle 16 fOhrt. Im Falle der beiden ersten 
AusfOhrungsbeispiele ist die besagte Knicksteile c 

35 durch einen tOllenseitigen Wandungsspalt. dessen 
offenes Ende in Richtung der Decke 10 weist defi- 
niert 

Der Pumpenraum 15 besitzt weiter 
gehauseseitig ein Bngangsventil V1 und 

40 tOllenseitig ein Auslaflventil V2. 

Das Bngangsventil vT gemSB dem ersten 
AusfOhrungsbeispiel ist als KlappventJI realisiert 
dies unter Freischneiden eines Lappens 20 aus der 
Decke 10 des Steckvorsprungs 14 des aus ents- 

45 prechend flexiblem Material gestalteten Aufsatzes 
9. Die verbleibende Verbindungszone zum genan- 
nten Steckvorsprung 14 ist in ihrer Dicke deutlich 
reduziert, so dafl ein seitliches Rlmchamier 21 
vorliegt. Der Lappen 20 liegt auf der dem Rlmchar- 

so nier 21 gegenOberliegende Seite auf dem ge- 
schnittenen, einen Ventilsitz bildenen Lochrand auf, 
auBerdem liegt das Rlmscharnier im Bereich der 
Oberseite des Steckvorsprunges 14, so daB ein 
Durchtritt in Gegenrichtung, d.h. in Richtung des 

55 Steigrohres 6 zufolge Kantenanlage unterbunden 
ist. 



Copied from. K)^^(i487 on 03/24/20()9 



11 o 



Beim dritten AusfOhrungsbeispiel handelt es 
sich im Prinzip urn ein gleichgestaltetes Engangs- 
ventil V1. Der Unterschied besteht lediglich in einer 
kalottenfSrmigen WSlbung der dortigen Ventil- 
klappe 20. Auch ist dieso im Grunde - 
schalenformige Klappe im Basisbereich in der 
Ebene der Decke 10 gehalten. Die SchalenhBhlung 
waist in Richtung des Steigrohr-lnnenraumes. Die 
Abstutzung erfolgt hier auf dem deckenseitjgen 
Stirnrand des Steigrohres 6. Dabei liegt aber nicht 
die gesamte Randkante der kappenfSrmigen Ventil- 
klappe 20 auf. sondem nur der auBere Teilbereich 
der Stirnwand. Der innere Bereich ist vielmehr in 
Art einer Ringrippe ausgebildet. mit auBenseitiger 
KonusflSche, die an der Innenkante des zylindri- 
schen Rohres anliegt OberseHig befindet sich im 
Bereich der Ventjlklappeneinformung ein konischer 
Ringraum, so daB die Ventilklappe genugenden 
Klapp-Freiraum hat. 

Das den beiden ersten AusfOhrungsbeispielen 
zugrundeliegende Auslaflventil V2 weicht von der 
klassischen Gestaltungsart ab. Dort wird das Aus- 
gangsventjl praktisch von der pastSsen Masse 
selbst gebildet, die sich wie ein reibungs- 
schlQssiger "Stopfen" verhSIt, welcher sich bei 
Unterdruck in der Pumpenkammer 15 zufolge ents- 
prechender Querschnrttsbemessung des 
RShrchens langsamer verlagert als die den Pum- 
penraumvorrat speisende Masse. 

Im Hinblick auf das zweite AusfOhrungsbeispiel 
liegt hinsichtlich der AusgabetQIle 16 die gleiche 
Ausgestaltung vor; lediglich das Bngangsvenfjl V1 
ist dort etwas andaren Aufbaues. Es handelt sich 
hier urn einen die zentral durchbrochene Decke 10 
des Aufsatzes 9 randObergreifenden Teller. Die 
federnde Anlage an seiner korrespondierenden Ve- 
ntilsitzflache ist durch eine Zug-Wenderfeder 23 
bewirkt. Deren obere endstfindige Federwindung 
kann dem Teller 22 gleich angeformt sein. Die 
Wendel durchsetzt die EinsteckhQIse 12 auf ganzer 
LSnge, um sich schliefilich mit der unteren end- 
standigen,einen grSBeren Wendeldurchmesser auf- 
weisenden Windung auf dem dortigen Stirnrand 12" 
der BnsteckhUlse 12 abzustOtzen. 

Das Auslaflventil V2 gemlB Rgur 7 ist dage- 
gen wiederum als Ventilklappe 20 gestaltet Diese 
i liegt im Ansatzbereich der AusgabtetDlie 16. Es 
entspringt einem ein Schamier 16" bildenden, - 
I schneidenartjgen Vorsprung. Die korrespondie- 
l rende Ventilsitzflache der Ventilklappe 20 Ist von 
1 der Innenwandung der AusgabetDlle gebildet und 
einfach durch leichte SchrSgstellung der VentJI- 
ktappe in Ausgaberichtung abgestOtzt. 
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Das Kopfstuck ist von einer Schutzkappe 24 
Oberfangen. Deren Kappenboden formt 
rotationssymmetrisch einen Abschnittsverlauf. der 
dahingehend genutzt wird. daB der MUndungsrand 
5 16" der AusgabetQIle 16 dichtend gegen die korre- 
spondierende Innenflache 24' dieser Abdeckkappe 
24 anliegt. 

Der deckenseitJge Endbereich der Schutzkappe 
24 tragt an seiner Innense'tte die Gewinde 28, wel- 
io ches mit einem errtsprechenden Gegengewinde 29 
des Balges B bzw. KopfstOckes zusammenwirkt. Es 
handelt sich um eine mehrgSngiges Steilgewinde. 
Das Stirnende 24" der Schutzkappe 24 tritt - 
schraubbegrenzend gegen einen im unteren Rand- 
re bereich des Aufsatzes 9 angeformten. 
auswartsgerichteten Ringbund 30. Unterhalb des 
Ringbundes 30 erstreckt sich die ebenfalls 
ringformige Zwischenstufe St des Aufsatzes 9. 

Der Ringbund 30 ist als bewegliche Dichtungs- 
20 lippe gestaltet. Es wird auf Figur 10 verwiesen. Wie 
ersichtjich. hebt der Ringbund 30 bei nicht test 
aufgeschraubter Schutzkappe 24 von der korre- 
spondierenden Ringfiache der Zwischenstufe St 
ab. Erst mit festerem Zuschrauben der Schutz- 
25 kappe 24 wird der Ringbund 30 gegen die besagte 
Rache gedrOckt. Es ist so ein hermetischer Ab- 
schlufi der pastSsen Masse erreicht 

Bne von oben her angeformte Ringnut 30' 
erh6ht die Beweglichkeit des Ringbundes 30; sie 
30 fluchtet mrt der Schutzkappen-Mantelwand. 

In Gebrauchsstellung, in welcher die Schutz- 
kappe 24 abgenommen ist bleibt hingegen ein 
Spaftweg zum Raum hinter den Kolben 5 frei, dies 
aus GrOnden des Luftausgleichs. Bei den erstge- 
35 nannten AusfOhrungsbeispielen befinden sich 
L3cher 26 in der Randzone der Decke 10. Beim 
AusfOhrungsbeispiel gemSB Rgur 7 hingegen sind 
die Locher in Form von Querbohrungen im Steck- 
vorsprung 14 realisiert. Die SchlieBstellung ist in 
40 Figur 10 durch strichpunktierte Linienart gekenn- 
zeichnet Der belastende Spalt trSgt das Bezugs- 
zeichen 31. Br besteht aus einem vertikalen 
Kanalabschnitt 32 und einem Ober eine Schrage 
anschlieBenden. horizontalen Kanalabschnitt 33. 
45 Letzterer steht mit dem Loch 26 in Verbindung. 

Zur BestOckung des die pastfise Masse M 
enthaltenden SpendergehSuses 1 mit der Pumpein- 
richtung 2 wird diese von oben her Ober den Hals 3 
zugefOhrt Der dabei Ober den Oberrand 3' des 
so Halses 3 einlaufende. in definiertem Abstand zur 
Decke 10 gehaltene Kolben 5 verdrSngt den vor 
i hm befind li chen Anteil der pastSsen Mass e. DtBse 
Steigt ObeTdas Steigrohr 6 in den Kopf des Spen- 
ders, also in den Pumpenraum 15. Die Rexibilitfit 
55 des Kolben streift dabei die GehSuseinnenwandung 
V sauber und verlustfrei ab. Die AusBenrandkante 
des in Richtung der Decke 10 abgebogenen 
Randabschnittes des Kolbens 5 liegt in Ausgangs- 
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Grundstellung dann unmittelbar unter der 
Ubergangsstufe 0 zwischen dem quer- 
schn'rttekleineren Hals 3 und dem einen grofleren 
lichten Durchmesser aufweisenden Bereich des 
Spendergehauses. In der besagten Ausgangs- 
Grundstellung (vergleiche Fig. 7) liegt der Kolben 5 
in einem solchen axialen Abstand urrterhalb der 
Decke 10, dafi das zwischen Kolben 5 und und 
dem Oberrand 3' verbleibende Volumen etwa dem 
Innenvolumsn des Pumpenraumes 15 entspricht 
Das hat zur Folge, dafi Bngangsventil V1 und 
Auslaflventil V2 benetzt werden. Der Spender ist 
damit einsatzbereit. Diese Funktion ist wie folgt 
En in Richtung des Pfeiles P erfolgendes Nieder- 
drQcken verringert das Volumen in der Pumpen- 
kammer 15. Diese Volumenverringerung fOhrt zu 
einer Ausbringung der sich im Kopf des Spenders 
befindenden portionierten Menge Ober die Ausga- 
betOlle 16. Der im Kopf vorherrschende Ver- 
drangungsdmck schlie/Jt dabei das Bngangsventil 
VI. Entlastet man nun die Druckbetatigungsflache 
17, so stellt sich der die erforderliche RQckstellkraft 
aufweisende Balg B bzw. das Kopfstuck in seine 
ursprDngliche Grundstellung zurOck. Hierbei Bffnet 
sich das Bngangsventil V1 ein. Ober das Steigrohr 
6 wird pastose Masse nachgesogen. Die entspre- 
chende Wirkung setzt sich auf die das Steigrohr 6 
ringartig umgebende Masse M fort mit der Konse- 
quenz, dafl Ober diese der Kolben 5 in Richtung 
des Bodens 8 nachgesaugt wird, und dies bei 
jedem Ausgabeschrrtt. Die Ausgabe erfoi'gt also 
nicht gegen die Belastung des restJichen Materia- 
les. Die entsprechende ROckstellung geschieht in 
einem vom Betatjgungshub unabhMngigen 
ROckhub. Der Raum hirrter dem Kolben 5 erfanrt 
einen Druckausgleich zufolge die Decke bzw. die 
Wandung des Aufsatztes 9 durchsetzender L8cher 
26. Das NachfOllen der Pumpenkammer 15 ist 
jeweils abgeschlossen, bevor die in der Ausga- 
betOlle 16 befindliche Masse sich in die Pumpen- 
kammer einlutschen kann. Beim dritten 
Ausfuhrungsbeispiel verhindert dies das eine Ve- 
ntJIklappe 20 aufweisende Auslaflventil V2. Die rela- 
tiv geringfOgige ROckverlagerung des stop- 
fenfBrmigen Anteils ist dagegen auch insofern 
gOnstig, als ein von der Ausgabe herrOhrender 
etwaiger Oberstand Qber die Mundoffnung 16" der 
AusgabetOlle 16 zurQckgezogen wird. Die eine ent- 
sprechende Schiieflflanke 24' aufweisende Decke 
der Schutzkappe 24 verhindert ein Antrocknen. 
Selbst wenn aufgrund eines langeren Nichtbenut- 
zens eine gewisse Andickung stattgefunden haben 
sollte, so ist die Verdrangungswirkung des Balges 
B so ausreichend, dafl ein etwaiger "Pfropfen" 
durchaus sicher ausgebracht wird. Zufolge der 
Klipszuordnung des Balges B laflt sich dieser 
jederzeit vom Aufsatz abziehen und reinigen. 



Bne abgewandelte Ausfuhrungsform des Bn- 
gangsventiles V1 ist noch in den Figuren 14 und 15 
veranschaulicht Dort besteht das Bngangsventil 
V1 aus einem Stanziing aus elastischem Material. 
Die Dicke des Ausgangsmateriales betragt etwa 1 
mm. Es kann sich um Gummi Oder einen vergleich- 
bar elastischen bzw. flexiblen Werkstoff handeln. 
Die Umrissform des elastischen Lappens ist der 
eines Schallkorpers vergleichbar, beispielsweise 
einer Gitarre. Der elastische. das Bngangsventil V1 
bildende Lappen steckt mit seiner umrisskleineren 
Anformung auf einem Tragzapfen 34. Letzterer ist 
der Decke 10 des Aufsatzes 9 gleich angeformt. Es 
handelt sich um einen zylindrischen Stehzapfen. 
Die Aufsteckdurchbrechung des Lappens 20 ist et- 
was kleiner gewahlt. so dafl sich ein verspannender 
Umgriff ergibt der eine gewisse Drehsicherung be- 
wirkt 

Bne weitere Maflnahme des Verhinderns eines 
Verschwenkens des Lappens auf dem Tragzapfen 
bildet ein den Rand 20' des kreisrunden Lappens 
20 mit etwas Spiel umgebender Ringwall 35. Der 
Rand 20' ist leicht konisch zugeschnitten, die 
VerjOngung liegt in Richtung des Steigrohres 6. 

Der Ringwall 35 ist in Richtung des Tragzap- 
fens 34 offengelassen. Die Offnung ist kleiner als 
der kreis runde Durchmesser des Lappens 20. Die 
Enden des Ringwalles 35 weisen berOhrungsfrei in 
Richtung je eines Zwickelbereichs 37 zwischen Be- 
festigungsanformung und eigentlichem Ve- 
ntilkorper. Die Zwickel 37 entstehen durch etwa 
tangentialen Ansatz zweier geometrisch 
kreisfSrmiger Abschnitte des Stanzlings. 

Die H8he des Ringwalles 35 ist so gewShlt, 
da6 er oben mit der Oberseite des Lappens 20 ab- 
schlieflt. 

Die VentJIsitzflMche ist von einer - 
schneidenfdrmigen, ebenfalls nach oben gerichte- 
ten Ringrippe 36 gebildeL Letztere geht von der 
Oberseite der Decke 10 aus und ist ihr gleich 
angeformt. Der Querschnitt dieser Ringrippe 38 ist 
dreieckig, wobei eine Dreieckseite in der Oberseite 
der Decke 10 wurzelt. Die Schneidenzuspitzung 
liegt etwa bei 30 bis 60 Grad. Um den Ringrip- 
penOberstand in Bezug auf die Befestigungsstelle 
hohenmaflig zu kompensieren ist schliefllich so 
vorgegangen, dafl der Kamm der Ringrippe 38 
hohengleich fluchtet mit einer den Lappen 20 im 
Befestigungsbereich abstUtzenden Ringschulter 39 
des Tragzapfens 34. 

Die Ringrippe 38 erstreckt sich etwa in der 
Vertikalebene der deckenunterseitig angeformten 
EinsteckhOlse 12. 

Alte in der Beschreibung erwShnten und in der 
Zeichnung dargestellten neuen Merkmale sind er- 
flhdungswesentlich, auch soweit sie in den An- 
sprOchen nicht ausdrOcklich beansprucht sind. 
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